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@ Montageeinheit fur Fahrzeugdacher 

Montageeinheit fGr Fahrzeugdacher mit einem Fertig- 
himmel, mit einer der Aussteifung des Fertighimmels die- 
nenden Versteifungsgruppe und mit Zusatzbauelementen, 
wie Haltegriffen, Sonnenblenden, Leuchten und derglei- 
chen. Als Versteifungsgruppe ist ein Versteifungsprofilrah- 
men vorgesehen. Der Fertighimmel ist als einteiliges, nicht- 
biegesteifes Bauelement ausgebildet. Der mit dem Fertig- 
himmel verbundene Versteif ungsprofilrahmen tragt mit den 
Zusatzbauelementen zusammenwirkende Befestigungsstel- 
len, uber welche die Zusatzbauelemente mindestens vorlau- 
fig gegenuberdem Fertighimmel positioniertundfixiertsind 
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Beschreibuns chen bestehen. Besonders geeignet ist eine mindestens 

BescnreiDung ^ jhrer Unterseite nut einer Folie oder nut Stoff flber- 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Montageeinheit zogeneThermoplast^chaunilage. 



als ein sich 



02 03 SSSSZ f! rtighinunel vorgesehen, nen mindestens zum Tol an dem Versteifungsprof^- 

Sm^i^^ .0 men unmittelbar 

ten, unmittelbar befestigt sind. Die der weiteren Aus- als an demVersterf ungsprofilrahmen befesugte TYagtei 

steifinur des starren Fertighimmels dienende Verstei- leausgebildetsein. n ^,.„ 

SnS^pJe ££ aufemer Querstrebe, die den vor- Im FaUe einer ^^f^L^S^ 

derlnRand des starren Fertighimmels untergreift und auf einen Rahmen ^^argefOhrten 1 MU&b 

ndt diesemfestverbunden,betepielsweiseverklebtund/ 15 Form eines Schiebedaches, Hebedaches, Schiebehebe- 

^Sbifet ^owie aus ^rei seMich in Langs- daches oder dergleichen. aufweist kann m weiterer Aus- 

£ pfiS^^SSS. starrVn gestaltung der ErBndung der d«m °eckd zug^rdnete 

ncniungaes r»h«-«Pite rfes Fertiemmmels Rahmen, d-h. der Schiebedachrahmen, Hebedachrah- 

\SSS£S^^^£^S£S& dergleichen. zugleieh den die Befestig^- 

nae buSCdem Befestigen der Querstrebe an dem 20 stellen fur die Zusatebauelemente tragenden Verste - 

naie Duaen. vor ucm e „ JL - weitere Zu- fungsprofilrahmen bilden. Es braucht dann also kein zu- 

^^o^^SZS^- Scher Versteifungspromrahmen vorgesehen zu 

&S£r2i £2 Sen^ssSetSSltt ^Smhrungsbeispiele der Erfindung sind iin folgen- 

£ SSs r KunLtoffornS Die bekannte Mon- 25 denanhandderZeictoungnahererlau^E^eigt: 

SSS«Bt rich auBerhalb des Montagebandes des . Fig. t eine ausemandergezogene perspektmsche An- 

zeuakarosserie. Der starre Fertighimmel der bekannten Fig. 4 erne perspektovache Teilansrcht ernes ' Vcnte 

MonS^XTt steitSoch nSuTch seiner zwangs- ^ ro ^ m ^ e ^^^^ 1 3£^ 

laufig 5oBen Abmessungen und der zur Halterung von bauelemente gemaB emer abgewandelten Ausfuhrungs 

KS&.^d.ii.^^^^ b^TStteSr und dea *- ange " 

DertoAnspruch 1 angegebenen Erfindung liegt die Fig. 6 und 7 per^ekthosche ***** 

^SSb^errmdungsgemaBdadurchgelost, verbindenden Funktionstefle sind der besseren Ober- 

^^SSSSSSS^ frersteifungsprollrah- sicht halber * KSS^ 

men voreesehen ist der Fertighimmel als einteiliges, 45 der aus der DE 35 32 104 Al beicannten weiseawge- 

SSSta fi££t alsgebildet ist, und der baut sem Der Rahmen ilO memt "g^JSE 

mit dem Fertighimmel verbundene Versteifungsprofil- fungsprofilrahmen fur einen mchtbiegwterfen Fertg 

' rXnen mit den Zusatzbauelementen zusammenwir- himmel 12, der mit dem Rahmen auf behebige Wase 

SrfwtaiSta, tragt, flber welche die Zu- verbunden, z. B. verklebt, ist Der Fertighinimel 12 weist 

^f^S^s^^rlJuS gegenOberdem 50 einen Ausschnitt 13 auf, der im 

Fertighimmelpositioniertundfixiertsind. stand mit emem Ausschnitt 14 ^ s 10 ausge 

Befder Montageeinheit nach der Erfindung braucht richtet ist Von emer vorderen ™* 

der Fertighimmel selbst weder Zusatzbauelemente, wie mens 10 erstrecken , sich zu beiden Seit^ Ame 16 nach 

Haltegriffe, zu tragen, noch muB er Einzelteile der Ver- vome. Die Arme 16 dienen der ? 

^Ssgruppe untereinander verbinden. Vielmehr 55 Positionierung und Rxierung von SciwenMagera 17, 

"eUtTrVersTeifungsprofilrahmen ein selbsttragendes die mit Sonnenblenden 18^ p^lenkig verbunden ^Da- 

Bauteil dar, das semirseits dem Fertighimmel wahrend bei greifen Befesbgungselemente 19, * ^JjJ^ 

der HaiXbung vor und beim Einbauder Montageein- Oipse oder dergleichen^ furch mtemander fluchtende 

heh in die Fahrf eugkarosserie Halt gibt und dem min- Offnungen 20. 21 und 22 ^der 

destens vorlaufigen Positionieren und Fnderen der Zu- eo ^himmels 12 1 bzw. der Arme 16. ta jmttieren 1 Bereich 

satzbauelementl gegenttber dem Fertighimmel dient der vorderen Querstrebe 15 .st ^^^^"^ 

Nachdem damit dem Fertighimmel bezflghch der Zu- nach vorne reichende Tragerplatte 23 angeformt An 

fatebauelemente keine tra|ende Funktton zukommt der TMgerpUitte 23 sind ^we^eningen 24 fflr die 

kann der Fertighimmel als besonders preisgOnstiges Sonnenblenden 18 mittds ; Befestigungselementen 25 

nichtbiegesteifeTBauelement ausgefflhrt werden. Ein es angebracht die durch Offnungen 26, 27 und 15» der 

solcher nichtbieeesteifer Fertighimmel kann insbeson- Schwenklagerungen 24, des Fertighimmels 12 bzw. der 

Sre aus^ichekSem KuXoff und/oder textilem Ttagerplatte 23 hmdurchreichen. In entsprechender. 

Werkstoff in Form von Folien, I^iminaten und derglei- nicht naher veranschauhchter Weise sind mit der TOl- 
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gerplatte 23 ein Ruckspiegel 29 sowie fiber Befesti- 
gungselemente, von denen eines bei 30 gezeigt ist, eine 
Innenleuchte 31 verbunden. Die Innenleuchte 31 greift 
dabei mit ihrem Gehause durch einen Ausschnitt 32 des 
Fertighimmels 12hindurch. 5 

An den beiden Langsstreben 33 und 34 des vorzugs- 
weise als Kunststoff-Formteil ausgebildeten Rahmens 
10 sind Ansatze 35 zur mindestens vorlaufigen Positio- 
nierung und Fixierung von Haltegriffen 36 angeformt 
Zur Festlegung der Haltegriffe 36 an den Ansatzen 35 to 
dienen Befestigungselemente 37, die in Offnungen 38, 39 
und 40 der Haltegriffe 36, des Fertighimmels 12 bzw. der 
Ansatze 35 eingreifen. 

Es versteht sich, daB in entsprechender Weise auch 
andere oder weitere Zusatzbauelemente Qber zweck- 15 
entsprechende Befestigungsstellen des Rahmens 10 fi- 
xiert werden kGnnen, beispielsweise Overhead-Konso- 
len fttr eine Uhr, ein Spotlicht, eine Schiebedachbetati- 
gung oder dergieichen, Luftungselemente usw. 

Die so erhaltene Montageeinheit kann in bekannter 20 
Weise (z. B. EP 02 03 484 A2) vorgeprtift und dann, ge- 
gebenenfalls unter Zuhilfenahme eines Roboters, am 
Montageband des Fahrzeugherstellers in die Fahrzeug- 
karosserie eingebracht und dort festgelegt werden. Da- 
bei kdnnen, wie dies in Fig. 3 fur die Befestigung der 25 
Haltegriffe 6 dargestellt ist, die Befestigungselemente 
mit entsprechenden Aufnahmen der Fahrzeugkarosse- 
rie in Eingriff gebracht werden. Entsprechend der Dar- 
stellung nach Fig. 3 sind die Befestigungselemente 37 als 
Schrauben ausgebildet Diese werden beim Einbau der 30 
Montageeinheit in die Fahrzeugkarosserie in entspre- 
chende Schraublocher 41 eines Fahrzeugholms 42 z. B. 
Qber Schraubautomaten eingedreht Fur leichte Zusatz- 
bauelemente, die auch keinen grfiBeren externen Kraf- 
ten ausgesetzt sind, wie beispielsweise die Innenleuchte 35 
31, kann die Befestigung am Rahmen 10 ausreichen. 

Wahrend bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 1 die 
Befestigungsstellen filr die Zusatzbauelemente in Form 
der Arme 16, der Tragerplatte 23 und der Ansatze 35 an 
dem Rahmen angeformt sind, zeigt die Fig. 4 eine abge- 40 
wandelte Ausfuhrungsform, bei welcher die Befesti- 
gungsstellen fur die Zusatzbauelemente an gesondert 
gefertigten Tragteilen in Form von Armen 16', einer 
Tragerplatte 23' und Ansatzen 35' ausgebildet sind, die 
an dem Rahmen W befestigt z. B. mit diesem ver- 45 
schraubt, vernietet, verschweiBt oder verklebt werden. 

Entsprechend Fig. 5 besteht der Fertighimmel 12 vor- 
zugsweise aus einer Thermoplast-Schaumlage 43, die an 
ihrer Unterseite mit einer Folie 44 oder mit Stoff ttber- 
zogen ist Ein solcher nichtbiegesteifer Fertighimmel 12 50 
ist nicht nur wesentlich preisgttnstiger als ein starrer 
Fertighimmel, sondern fOhrt im Vergleich dazu auch zu 
einer wesentlichen Gewichtsersparnis. 

Die in den Figuren nicht veranschaulichte Mechanik 
zur gegenseitigen Verbindung von Rahmen 10 bzw. tW 55 
und Deckel 11 kann so ausgelegt sein, daB der Deckel 10 
uber oder unter dem festen Fahrzeugdach zurOckge- 
schoben werden kann. Der Rahmen 10 bzw. 10' kann 
ohne weiteres aber auch der Rahmen eines Hebedaches, 
eines Daches mit mehr als einem Deckel oder eines eo 
Lamellendaches sein. 

Die in Fig. 6 veranschaulichte abgewandelte Monta- 
geeinheit ist fur ein Kraftfahrzeug mit durchgehender 
fester Dachfiache, d h. ohne bewegbaren Deckel, be- 
su'mmt Dabei erstreckt sich ein von oben gesehen 65 
U-fdrmiger Versteifungsprofiirahmen 110 entlang dem 
vorderen Ende und den beiden Seiten eines durchge- 
henden, d. h. keinen Ausschnitt 13 aufweisenden, nicht- 
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biegesteifen Fertighimmels 112 Befestigungsstellen 46 
in Form von Schraublochern, Clipsaufnahmen oder der- 
gieichen sind unmittelbar an dem Rahmen 110 ausgebil- 
det und entsprechen funktionsmaBig den Offnungen 22, 
28 und 40 der zuvor beschriebenen Ausfuhrungsform. 

Die weiter abgewandelte Ausfflhrungsform gemaB 
Fig. 7 unterscheidet sich von der nach Fig. 6 nur da- 
durch, daB der Versteifungsprofiirahmen nicht U-fCr- 
mig, sondern als geschlossener Rahmen 210 ausgebildet 
ist, der sich rings um den nichtbiegesteifen Fertighimmel 
1 12 erstreckt 

Der Versteifungsprofiirahmen 110 bzw. 210 verleiht 
der Montageeinheit ausreichende Steifigkeit, um sie 
beim Einbau in die Karosserie problemlos handhaben 
zu kdnnen. Die Zusatzbauelemente werden auch in die- 
sem Fall mittels des Versteifungsprofilrahmens gegen- 
Qber dem Fertighimmel mindestens vorlaufig positio- 
niert und fixiert, bis die endgOltige Befestigung Ober die 
Befestigungselemente 19, 25, 30 und 37 an der Karosse- 
rie selbst erfolgt. Durch den Versteifungsprofiirahmen 
wird der Fertighimmel insbesondere soweit verstarkt, 
daB er unter dem Gewicht der Zusatzbauelemente nicht 
knickt. 

Patentansprliche 

1. Montageeinheit fur Fahrzeugdacher mit einem 
Fertighimmel, mit einer der Aussteifung des Fertig- 
himmels dienenden Versteifungsgruppe und mit 
Zusatzbauelementen, wie Haltegriffen, Sonnen- 
blenden, Leuchten und dergieichen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Versteifungsgruppe ein Ver- 
steifungsprofiirahmen (10, 10', 1 10, 210) vorgesehen 
ist, der Fertighimmel (12, 112) als einteiliges, nicht- 
biegesteifes Bauelement ausgebildet ist, und der 
mit dem Fertighimmel verbundene Versteifungs- 
profiirahmen mit den Zusatzbauelementen (Son- 
nenblenden 18, Ruckspiegel 29, Innenleuchte 31, 
Haltegriffe 36) zusammenwirkende Befestigungs- 
stellen (Arme 16, 16', TVagerplatte 23, 23', Ansatze 
35, 35', Offnungen 22, 28, 35) tragt, Qber welche die 
Zusatzbauelemente mindestens vorlaufig gegen- 
uber dem Fertighimmel positioniert und fixiert 
sind. 

2. Montageeinheit nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Versteifungsprofiirahmen 
(l 10) als ein sich U-fdrmig nahe dem vorderen Ende 
und an deh beiden Seiten des Fertighimmels (112) 
erstreckendes Versteifungsteil ausgebildet ist 

3. Montageeinheit nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Versteifungsprofiirahmen 
(210) als geschlossener Rahmen ausgebildet ist 

4. Montageeinheit nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Befe- 
stigungsstellen far die Zusatzbauelemente minde- 
stens zum Teil an dem Versteifungsprofiirahmen 
(10) unmittelbar angeformt sind 

5. Montageeinheit nach einem der vorhergehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Befe- 
stigungsstellen fiir die Zusatzbauelemente minde- 
stens zum Teil als an dem Versteifungsprofiirah- 
men (10') befestigteTragteile ausgebildet sind. 

6. Montageeinheit nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, die einen mit Bezug auf einen Rahmen 
bewegbar gefuhrten Deckel aufweist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der dem Deckel (11) zugeordne- 
te Rahmen (10, 10') zugleich den die Befestigungs- 
stellen far die Zusatzbauelemente tragenden Ver- 
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steifungsprofilrahmen bfldet. 
7. Montageeinheit nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dafl der Fer- 
tighimmel (12, 112) aus einer mindestens an ihrer 
Unterseite mit einer Folie (44) oder mit Stoff Ober- 5 
zogenen Thermoplast-Schaumlage (43) besteht 
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